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Inledning

Fdljande information och anvisningar ar viktiga for felfri montering och saker drift av ventilen. Innan ventilen
installeras och tas i drift, skall kvalificerad installations- och driftspersonal ta del av innehallet i denna
anvisning.

Avsedd anvéandning

Vridspjallventilen serie K med PTFE-sate far uteslutande anvandas for avstangning, strypning och reglering
av mediestrommar inom de tilldtna tryck- och temperaturgranserna.
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Innan anlaggningen startas upp, maste det sakerstallas att alla delar som kommer i kontakt med mediet ar
lampliga och har nédvandig kemisk bestandighet. De vanliga flodeshastigheterna far inte 6verskridas.
Vibrationer, vattenslag och kavitation samt slitande bestandsdelar i mediet leder till skador pa ventilen och
forsamrar livslangden.

Ventiler far inte anvandas som stdd for rorledningen eller som trappsteg. Detta galler aven mandverorgan
som handspak, snackvaxel, mandverdon samt aterkopplings- och styrsystem.

Om mandvrering skall ske via handspak, handratt och manuell n6dmandvrering maste det finnas ett
tillrackligt stort spelrum.

Jordning av ventil

Om vridspjallventilen levereras med antistatisk anordning och anvands i zoner med explosionsrisk, skall
huset forbindas med potentialutidmningskabel pa installationsplatsen.
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Transport och lagring

Under lagring och transport skall ventilen hallas torr och ren. | fuktiga lokaler kravs torkmedel eller
uppvarmning mot kondensbildning. Vridspjallventilen maste alltid ligga inom temperaturomradet -15°C till
+30°C under transport och mellanlagring.

Transportemballaget skyddar ventilen mot smuts och skador. Undvik stétar och vibrationer. Ventilens
utvandiga lackering (ytbelaggning) maste vara oskadad. | annat fall skall skadade stallen battras pa.
Den grundinstallning som gjorts pa fabrik (spjallskivans lage vid leverans) far inte andras.

Forutsattningar for montering

Vridspjallventilen serie K med PTFE-sate monteras mellan rérledningsflansar enligt DIN 2501 eller
ANSI B16.5.

Roérledningen far inte vara forskjuten axiellt eller i vinkel, eftersom skivan da kan skadas samtidigt som
PTFE-satet deformeras, vilket inte ar tillatet.

Tack vare denna PTFE-sateskonstruktion ar vridspjallventilen
"sjalvtatande” mot flansarna och behdéver darfor inga ytterligare
flanspackningar.

Forutsattning: Flansarnas tatningsytor har kontrollerats for att
sakerstalla att de har en slat ytstruktur.

Restmaterial (svetsloppor) maste avlagsnas.

Inga tvargaende sprickor far synas.

Flanspackningar far inte anvandas.

PTFE-flanspackningar med stédring av metall skall endast anvandas i
exceptionella fall. Kontrollera att PTFE-flanspackningarna tacker
flansanslutningens hela tatningsyta.

Det maste finnas ett tillrackligt "spelrum” (inklusive inre belaggning)
mellan motflansarna sa att spjallskivan kan 6ppnas utan beréring (JDi =
gL + 6 mm).

Satet tjanstgér som flanspackning.
Kontrollera spelrummet och jamfor med ventilens platsbehov enligt
tabellen innan ventilen monteras.

DN D oL X
50 43 33 6

65 46 48 10

80 46 64 17

100 52 91 27 — 1
125 56 117 37

150 56 137 46 5 tetf } g
200 60 190 70 \ A/

250 68 240 91 I U AL
300 78 290 111 =2 | 7T

350 78 330 131 }ﬂj

400 102 377 144 | o | x

500 127 475 182 XX

Transportemballage

Transportemballaget skyddar ventilens innandéme mot smuts och skador.
Ta bort det medféljande emballaget férst omedelbart innan ventilen monteras.

Monteringslage

Vridspjallventilen serie K kan i princip monteras i vilket Iage som helst.
Det rekommenderade laget ar dock med spindeln horisontellt.
Skivans undre kant skall 6ppnas i flodesriktningen.
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Montering

Vridspjallventilen serie K med PTFE-sate skall mandvreras till helt stangt Iage eller till ett 1att vinklat lage.
Skivan skall vara placerad inom ventilens bygglangd.

Band isar motflansarna och for varsamt in ventilen mellan flansarna.

Om roérledningen skall svetsas pa plats, skall tillfalliga fastblock monteras i stallet for vridspjallventilen.
Kringflygande gnistor och svetsmaterial kan skada ventilsatet pa grund av héga temperaturer.
Lamna aldrig en vridspjallventil monterad om svetsning maste utféras pa rérledningen eller flansarna.

Centrera vridspjallventilen med flansbultarna. Ventilhusets utvandiga diameter skall anvandas for hela
centringen!

Ta bort verktygen som bander isar flansarna och dra at flansbultarna latt och korsvis med jamn férdelning
med skivan helt stdngd.

Kontrollera att ventilen ar centrerad mellan motflansarna under detta arbetsmoment.

Oppna och stang ventilen flera gangar och dra korsvis &t flansbultarna &nnu en gang nar skivan stér i
stangt lage. (Atdragningsmoment: se tabellen nedan).

Kontrollera att skivan har korrekt spelrum.

Vid montering av vridspjallventil av lugged typ som andventil skall den fria anslutningen sakras med en
blindflans.

Komplett svetsning

Spjéliskivan i av flansen. -
stangt lage vid Drag .at ﬂar‘lfarnla
montage. - korsvis. Spjéllskivan

| helt stangd.

\ Kontrollera att spjall-

skivan gar fri for
flans/rérledning.

I

I
Obs! Tag bort
ventilen fére

Ventilen skall enkelt kunna svetsning.

féras in mellan flansarna.
Atdragningsmoment fér flansbultar

DN 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500

NPS 175" 2¢ 2% | 3¢ 4 5* 6" 8" 10° 12¢ 14° 16“ | 20°
Atdragnings- 30 | 30 | 35| 35 | 40 | 55 | 80 | 100 | 100 | 120 | 130 | 170 | 170
moment [Nm]

Montering av mandverdon

Tyngden fran ett monterat mandverdon far inte ensidigt belasta ventilspindeln.
Vid behov maste mandverdonen eventuellt stottas utan fixering.
Mandverdon far inte utsattas for belastning utifran eftersom detta kan skada eller forstéra ventilen.
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Forsta idrifttagning
Vridspjallventilen har tathetsprovats med luft eller vatten. Det kan fortfarande finnas rester fran provmediet
pa ventilens kontaktytor. Var uppmarksam pa om detta férorsakar en reaktion med driftmediet.
Fore den forsta idrifttagningen skall rérledningen grundligt genomspolas med ventilen helt 6ppen for att

avlagsna alla féroreningar och darmed forhindra skador pa tatningsytorna. Under spolningen far ventilen
inte mandvreras.

Vid en provning av systemtrycket i anlaggningen far foljande tryck inte 6verskridas:

1,5 x PN vid 6ppen skiva
1,1 x PN vid stangd skiva

Otillaten anvandning

Anvand aldrig vridspjallventilen utan mandverorgan och/eller fast lasning av spindeln.
Anvand aldrig ventilen i kavitationsomradet.

Overskrid aldrig tryck-/temperaturomradet.

Se till att inga frammande partiklar kan hamna pa tatningsytorna.

Demontering av ventil

Kontrollera innan vridspjallventilen demonteras att det berérda réravsnittet ar tryckldst och témt.
Vid giftiga, fratande och andra halsovadliga gaser skall dven rérledningen ventileras.
Anlaggningens agare ansvarar for sakerhetsklassificeringen.

Vridspjallventilen demonteras genom att flansbultarna lossas, varefter motflansarna bands isar.
Spjallskivan maste vara stangd inom ventilens bygglangd for att skivan inte skall skadas. Manéverdon skall
antingen demonteras fore ventilen eller sparras sa att de inte kan mandvreras oavsiktligt eller av obehoriga
personer.

Avfallshantering/reparation av ventil

Nar ventilen demonterats, skall den plockas isar och rengdras for att utesluta personskador pa grund av
medierester.

Om ventilen returneras till tillverkaren skall mediets sakerhetsdatablad bifogas.

Ratt till andringar forbehalles. 2005-12
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Underhall
o Dessa ventiler kraver inget speciellt underhall.

Demontering

)
O 4
Ventiler med handspak: @/

¢ Lossa handspakens lasskruv och dra bort handspaken fran
spindeln (2).

o Lossa skruvarna i lasbrickan och ta bort dem. Om enbart
séatet (3) skall bytas kan lasbrickan sitta kvar.

Ventiler med mandverdon:

e Lossa skruvarna mellan ventilen och manéverdonet eller
mellan ventilen och fastet och ta sedan bort hela manéver-
donet fran ventilen. Om enbart satet (3) skall bytas kan
hela mandverdonet sitta kvar.

o Vrid spjallskivan (2) till 6ppet lage.

e Lossa de bada husbultarna (5) och ta bort dem.

e Ta bort husets undre del (1b). Nar husbultarna (5) tagits
bort halls huset bara av satets (3) laxstjartsformade
styrning.

Skilj dem at genom att satta tva skruvmejslar i springorna i
huset och dra bort bottendelen med en vridrérelse.

o Dra ut spjallskiva (2) och sate (3) fran husoverdelen (1a).

e Ta bort lagret inkl. O-ringarna (4) fran husoverdelen (1a).

e Ta bort spjallskivan (2) fran satet (3) genom att deformera
séatet till en oval sa att den korta spindelanden gar fri. Dra
darefter ut den langa spindelanden ur satet med en
vridande rorelse.

Montering

e Rengor alla delar grundligt. Anvand om mdjligt silikonolja.
Om ventilen skall forses med ett PTFE-sate maste detta
forst forvarmas ca en timme i kokande vatten. | annat fall
kan inte en korrekt montering garanteras.

e Satt in den l&nga spindelanden (2) i satet (3) med en
vridande rorelse.

o Vrid spjallskivan (2) till 6ppet lage, deformera pa nytt satet
till en oval tills den korta spindelanden latt kan placeras i
spindelhalet.

e Tryck in den langa spindelanden "spjall/spindel/sate" (2+3)
i husets dverdel (1a). Tryck satets laxstjartsformade
styrning pa plats.

e FOr in lagret inklusive O-ringarna (4) i husets éverdel (1a).

¢ Montera husets underdel (1b). B&da hushalvor ar férsedda
med en liten klack som visar ratt monteringslage i
forhallande till varandra.

e Sittin de bada husbultarna (5) och dra at dem.

Ventiler med handspak:

e Fast lasbrickan lost pa toppflansen. Satt handspaken pa
spindeln och justera lasbrickan. Dra at lasbrickans skruvar
och fast spaken med dess lasskruv.

Ventiler med mano6verdon:

e Placera hela mandverdonet i lage, centrera och fast det
med bultar.

Rétt till andringar forbehalles. 2005-12
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