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Viktig information!

Industriventiler tillverkade av Stahl-Armaturen PERSTA GmbH &r konstruerade enligt DIN- standarder,
EN- standarder och enligt tekniska standarder som AD och PED, Pressure Equipment Directive
2014/68/EU.

Konstruktion, tillverkning och provning av dessa ventiler ar baserade pa att ventilerna &r installerade och
anvanda under normala driftsférutsattningar. Normala driftsférutséttningar ar t.ex.:
e Vatskor eller gaser utan direkt korrosiv, kemisk eller slitande paverkan
e Temperaturvariationer pa cirka 3°C - 6°C per minut
¢ Normala fldden beroende pa typ av media och ventilens applikation
¢ Ingen tillkommande yttre paverkan fran t.ex. rérkrafter, vibrationer, vindkrafter, jordb&vning,
korrosiv omgivningsmiljé, brand, onormala krafter vid mandvrering, tryckdkning pa grund av
kemiskt sénderfall i media m.m.

Om koéparen kan foérvanta sig avvikelser fran normala driftsbetingelser skall det anges i saval forfragan
som bestallningen. Detta gér det mojligt for tillverkaren att vidta lampliga atgarder och att féresla dem till
kunden. Dessa atgarder kan t.ex. vara:
e Val av speciellt material
Storre godstjocklek
Skydd av ytor som riskerar att utsattas fér onormalt slitage
Speciella packningar och bultanslutningar
Speciella instruktioner beroende pa media och applikation
Speciell ytbehandling
Tillkommande utrustning for att férhindra tillkommande 6vertryck
Specialkonstruktioner fér mandvrering/reglering
Montage i icke gynnsam position, tex horisontell spindel.

Redan vid planering och installation av rérsystemet skall kunden vidta atgérder for att minimera
tilkommande risker och férhéjda tryck i ventiler, pa rérsystem och omgivande miljé t.ex. genom:

e |[nstallera vibrationsdampare

e Beakta en séaker slutlig position i handelse av energibortfall

o Vidta atgarder for att sékerstalla sdker drénering av farligt media i handelse av lackage m.m.

Genom att marka ventilen med CE bekréftar vi 6verensstammelse med PED, Pressure Equipment
Directive 2014/68/EU.

Vanligen las noga igenom dessa instruktioner for ytterligare information om varningar som skall beaktas
vid drift av industriventiler.
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1. Introduktion

Instruktionerna, for installation, drift och underhall av PERSTA ventiler som detta hafte
innehaller, &r avsedda for vara standardprodukter. De kan ocksa anvéandas for speciella
ventiler forutsatt att de speciella tilldggsinstruktionerna ocksé féljs. Dessa kan fas vid
forfragan.

Dessa instruktioner tillférsakrar problemfri inpassning och drift av vara ventiler och utgér
grunden for garantiansprak som kan uppsta.

Observera!

Ventiler och tillbehdr skall behandlas som tryckbehallare. Deras utformning, installation och
underhall skall darfér baseras inte bara pa dessa instruktioner utan ocksa pa gallande
skyddsfoéreskrifter.

Handhavande och anvandning av ventiler och tillbehér skall endast ske av utbildad och
erfaren personal.

2. Transport och lagring

2.1 Transport

Vid lastning och avlastning skall man se till att ventilerna inte blir utsatta fér harda stétar.
Stora ventiler skall lyftas med hampa eller syntetiska rep pa bygelarmarna eller flansen vid
transport. Ventiler med mandverdon skall lyftas med trepunktsupphangning (beakta
tyngdpunkislaget). Om ventilerna ar férsedda med églebultar skall dessa anvandas.

2.2 Lagring

Pa plats maste ventilerna lagras sa att de ar skyddade mot mekanisk skada och/eller
korrosion. De mest lampliga lagringsvillkoren &r i slutna, tempererade rum. Flansar eller
svetsandar kan tillslutas med pluggar, lock, eller oljepapper. Inre ytor kan behandlas med
konserveringsmedel resp. fuktighetsabsorberande medel.

Det skyddande emballaget maste vara intakt under lagringen men tas bort innan installation
eller igangkdrning.

3. Ventilinstallation

3.1 Planering och installation

Konstruktéren, entreprendren och slutanvéndaren ar huvudsakligen ansvariga for installation
och drift av ventilerna i rérsystemet. Planerings- och installationsfel kan paverka driften av
ventilerna och aven utgdra en stor riskpotential (t ex felaktig montering av backventil, fel
tryckriktning i kilslidventil med tryckavsakring etc.) Ett antal méjliga skadeorsaker beskrivs
nedan. Vid tveksamhet - kontakta oss.

Tilldtna driftvarden for ventiler visas i tryck/temperaturtabellerna.

3.2 Inbyggnadslage

Spindelférsedda ventiler: i

Alla spindelférsedda ventiler &r konstruerade att "STANGA" d& handratten vrids medsols och
"OPPNA" da handratten vrids motsols.



Da ventilen &r monterad i en horisontell rérledning skall den monteras med vertikal spindel i
sa stor utstrackning som mojligt. Detta géller speciellt stérre ventiler dar vikten av interna
delar kan skapa ett 6kat slitage vid annan montering. Ange dnskat lage vid férfragan!

Da spindelférsedda ventiler (k&gelventil, kilslidventil etc.) &r monterad med spindeln pa sned
eller pekande vertikalt nedat, kan smutspartiklar samlas dar spindeln passerar genom
boxpackningen. Dessa partiklar kan orsaka skada pa spindeln, atertatningen eller
boxpackningen och detta lage bér darfér undvikas, dar sa ar mojligt.

Ventiler med balg skall monteras vertikalt om méjligt. Annat 1age kan orsaka avlagringar i
vecken pa balgen och for tidig utslitning.

Backventiler

Backventiler kan monteras i rérledningssystemet horisontellt, vertikalt eller snett. For vertikalt
eller snett montage kommer ventilen endast att arbeta sékert da flédesriktningen ar
underifran. For horisontell eller sned position maste locket vara i horisontellt 1age i
forhallande till rérriktningen.

Backventiler med eller utan fjaderstangning skall om majligt monteras i horisontell rérledning
ocksa med locket i horisontellt lage.

Backventiler med yttre tillbehdr skal monteras sa att tillboehérens funktion sakerstalls.

Trevagsventiler

Da man installerar trevags-kagelventiler (vaxelventiler) ar det viktigt att beakta
flédesriktningen beroende pa ventilens ténkta funktion. En trevags kagelventil har en inlopps-
och tva utloppsstutsar. Nar den anvands som blandningsventil blir dessa tva inlopps- och en
utloppsstuts.



3.3 Undvika otillatet dvertryck

Allmant:

PERSTA ventiler &r normalt endast lampade fér de &ndamal som &r angivna i de relevanta
trycktemperaturtabellerna och lampliga atgarder skall vidtas for att sékerstalla att de inte &r
utsatta fér nagon otillaten belastning orsakad av inbyggnadslaget i ledningen eller andra
ogynnsamma driftsvillkor (t ex tryckstétar).

Kilslidventiler
| kilslidventiler kan otillatet tryck orsakas av att t.ex. kondensat instangt i dverdelen upphettas
vid uppstart.

| referenslitteratur finns beskrivet att bultade dverdelar kan, genom att bultarna férldngs vid
hogt tryck, avlasta trycket ut mellan éverdel och ventilhus. Praktiska erfarenheter har
bekraftat denna teori men det &r viktigt att beakta skaderisken for personal och ventil vid en
okontrollerad utblasning.

PAKANNINGARNA VID ETT SADANT FORLOPP OVERSTIGER DOCK DE TEORETISKT
GODKANDA VARDENA OCH VID SADANA DRIFTSFALL KAN INGEN FORSAKRAN OM
SAKER DRIFT LAMNAS OCH HELLER INGEN GARANTI.

Extremt snabba temperatur- och darmed tryckékningar kan under vissa omstandigheter
orsaka farlig éverbelastning pa flansférbandet mellan éverdel och ventilhus
(materialbristningar).



Efter ev. utblasning mellan éverdel och ventilhus skall man utga ifran att bréstpackningen har
blivit skadad och méste erséttas omedelbart fér att sékra driften. Om tatningsytorna vid
bréstpackningen har skadats rekommenderar vi reparation som utférs av var fackpersonal.
Slutligen kan ett 6vertryck i 6verdelen resultera i att vridmomenten vid normaldrift f6r
handratt och manéverdon inte langre &r tillréckliga.

Om dessa hdga tryck inte kan undvikas pa grund av anlaggningens art, skall anlaggningens
konstruktdr och/eller driftchef utrusta anlaggningen med lampliga sékerhetsanordningar t.ex:
- draneringsventiler

- tryckavlastningshal borras i ena slidhalvan

- rérférbindning mellan éverdelen och den trycksatta sidan

- sakerhetsventil

- sprangbleck

- dubbla backventiler

eller liknande anordningar.

TRD, AD, TRB etc. begransar tryckdkningen till 10% av max tillat tryck for ventilen. For
ventiler med trycktatande lock kan ovan beskrivna héga tryck leda till explosion av ventilen.
Vi rekommenderar att denna ventiltyp férses med lamplig évertryckssakring. Vi utrustar
darfér dessa ventiler med trycktatande lock med en tatsvetsad anslutningsstuts som kan
Oppnas for att passa en lamplig sékerhetsanordning

Om dessa ventiler bestalls med denna tatsvetsade stuts och en sékerhetsanordning
levererar vi normalt sédkerhetsanordningen ej pasvetsad da vi inte kanner till den exakta
placeringen av ventilen. Pasvetsning av sékerhetsanordningen skall gbras av kvalificerad
personal som har erfarenhet av de aktuella materialen.

For korrekt installation av sékerhetsanordningen f6lj separat instruktion fér denna.

Lampliga sékerhetsatgarder skall vidtas for att férhindra olyckor vid utblasning fran
sakerhetsanordningen. Vid ensidigt tryck kan ett tryckavlastningshal borras i ventilens
slidplatta pa uppstromssidan. Tillaten tryckriktning kommer da att markeras med en pil pa
ventilhuset. Efter en eventuell reparation skall man sakerstalla att sliden atermonteras sa att
den borrade slidplattan kommer pa uppstrémssidan.



3.4 Differenstryck

Vanligtvis monteras kagelventilerna sa att avstangningstrycket ar under kaglan. Vid
anvandning av vara standardkagelventiler kontrollera att maximalt tillatet
avstangningsdifferenstryck (tryck under k&glan) inte dverstiger vad som ar angivet i
produktbladen. Foér hdgre avstangningsdifferenstryck maste dessa ventiler férses med
tryckavlastad kégla och installeras sa att trycket ar ovanfér kaglan.

Kégelventiler i hdgtrycksutférande som HD91 (PN320) och HD92 (PN630) i dimensioner
DN10-50 ar konstruerade for att anvandas for fullt differenstryck fran undersidan av kaglan
enligt gallande tryck/temperaturtabeller.

Standard kilslidventiler upp till och inklusive PN160 ar konstruerade for att anvéndas for fullt
differenstryck i enlighet med den géllande trycktemperaturtabeller.

PERSTA kilslidventiler med trycktétande lock &ar ocksa lampliga fér héga differenstryck.
Konsultera leverantdren for information om max tryck/temperatur.

For att undvika tryckstétar dd man éppnar stora kilslidventiler med héga differenstryck, eller
for gradvis uppvarmning av anslutande rérledningssystem, skall ventilen férses och 6ppnas
med lamplig férbigangsventil.

3.5 Temperaturvaxlingar

For att férebygga skada och lackage beroende pa snabb upphettning, skall ventilerna
utrustas med férbigangsledning eller draneringar. De vanliga temperaturhéjningarna vid
driftstart &r i storleksordningen 3-6° per minut. Om snabbare varmeandringar férutses
kontakta oss for att vidta lampliga atgarder.

Om driften ofta drabbas av stora temperaturvaxlingar med héga temperaturer kan detta leda
till snabb utmattning av bultarna mellan éverdel och ventilhus. Vid tveksamhet kontakta oss
for radgivning.

3.6 Kompletterande installationsanvisningar
Dér sa kravs ér flédesriktningen markerad med pil. Om oklarhet rader betraffande
flédesriktning titta i ritningsunderlag.

'Vid konstruktion och installation skall utrymmesbehov beaktas fér demontering av ventildelar
vid framtida renovering av ventilens slitagedelar.

Ventiler far inte anvandas som fixpunkter i rérledningssystemen och far inte heller belastas
av tunga rérledningssytem. Undantag fran denna regel kan endast ges av oss vid sarskilt
godkannande for varje enskilt fall.

Innan man monterar ventilen i position avlagsna flans och svetsandeskydd och
fuktighetsabsorberande medel, om sadant finns. Ventilen maste vara fri fran frammande
foremal av alla slag.

Renlighet ar huvudregeln nar man monterar ventiler. Om rérledningsandan kraver
bearbetning maste span och annat spill noggrant avlagsnas.

Rérledningsandarna maste riktas ordentligt for att undvika att ventilerna blir utsatta fér
onddiga pakanningar.

Murning och malningsarbeten skall inte utféras i narheten av installerade ventiler férran
packboxar, spindlar och ev. mikrobrytare har blivit Idmpligt skyddade mot
nedsmutsning.

Ventilerna ar levererade med hog tathet i avstangningsytorna. For att sékerstalla
bibehallandet av tatnings ytornas kvalitet ar det viktigt att férhindra att frammande féremal
kommer in i ventilen.



3.7 Flansade ventiler

De tatande ytorna pa flansade ventiler maste vara rena och i god kondition. Innan
ihopskruvningen, maste flansarna vara omsorgsfullt riktade. Vid ihopskruvningen skall alla
flansade borrhdl alltid anvandas. Vid férsta monteringen, kan gangorna smdrjas med grafit
eller molybdensulfit. —anvand inte oljor eller fett. Anvand aldrig skadade bultar, skruvar eller
brickor.

Skruva i bultarna jamnt och korsvis och anvand lampliga verktyg till tilldtna vridmoment (se
punkt 4.1).

3.8 Svetsandeventiler

Raérledningsentreprendren ar ansvarig for insvetsning av ventilerna i rérledningen och
nédvandig varmebehandling.

For att undvika varmespanningar bor ventilerna éppnas innan de svetsas in.

Montera aldrig svetskabeln pa éverdelen eller spindeln.

Detta kan orsaka skador pa spindeln eller tatningsytorna. Svetskabeln skall anslutas i
narheten av svetsplatsen pa ett blankt stélle pa ventilhuset eller med férdel pa rérledningen.
Pa ventiler med svetsmuffar skall insticksdjupet pa rérandarna véljas i enlighet med normer.
Oacceptabla svetsfogspanningar skall undvikas genom att [lAmna en springa mellan réranda
och muff vid svetsning.

3.9 Ventiler med véxel/mandverdon:

Dessa ventiler skall monteras med spindleln vertikalt. Vid annat montage kravs stod fér
mandverdonet/ventilen. Detta stdd skall vara sa utformat att det inte hindrar ventilens rérelse
pa grund av temperaturvariationer

Om inget extra stéd eller upphangning énskas, skall detta godkannas av oss fér varje enskilt
fall.

Rotationsriktningen; medsols = stidngd; motsols = dppen, géller ocksa for ratten till vaxeln
och den manuella nédmandvreringen av elektriska mandverdon.

Elektriska manoverdon

Ventiler med elektriska mandverdon &r instéllda enligt driftdata och genomgar en test vid
PERSTA-fabriken. Vid montage av Bernard elekiriska mandverdon sker detta i var verkstad
med motsvarande test.

| riktningen STANGD (medurs) stangs mandverdonet med vridmomentbrytaren. | riktningen
OPPEN (moturs) sker brytningen genom &ndlagesbrytaren. Undantag fran detta kan géras
enligt dverenskommelse med leverantoren.

Ventiler med trycktatande lock och ventiler med mekaniskt stopp pa spindeln (kilslidventiler
PN10-40 > DN300) skall stdngas med andlagesbrytaren.

Vridmomentbrytaren i riktning OPPEN fungerar som &verbelastningsskydd vid full drift och
skall anslutas. | 6vrigt maste kopplingsschema fran resp. mandverdonstillverkare féljas.
OBS

Tidsférdréjningen d.v.s. tiden fran andlages- eller vridmomentbrytarens franslagning till dess
motorn ar avstangd, skall inte dverstiga 20 ms. Vi rekommenderar att alltid stanga av
motsvarande kontaktor.

Vid ej fackkunnig anslutning av elmandverdonet upphdér garantin for mandverdonen och
ventilerna att galla.

3.10 Isolering

Om ventiler ar dverisolerade maste hansyn tas till att packboxarna ar tillgangliga for
kontroller under drift.

3.11 Yitre rérliga delar

Yitre rérliga delar som t.ex. hdvarm med motvikt pa backventiler skall alltid skyddas med
skyddskéapa.



4. Idrifttagning

4.1 Vridmoment for skruvférband, stdng- och éppningsmoment:
Pa begéran lamnar vi uppgifter pa skruvatdragninsmomenten samt 6ppnings- och
stangningskrafter fér ventiler beroende pa typ och anvandningsomrade (tryck, temperatur).

4.2 Rengdring (betning)

P& grund av mangfalden anvanda betningsférfaranden &r det omajligt fér oss att géra nagon
generalisering. Man maste anpassa processen beroende pa de material som skall betas.
Den firma som utfér betningen ansvarar for val av betningskemikalier och genomférandet av
processen.

Ventilen skall vara fullt 6ppen under betningen for att férebygga att betningsmediet tranger
upp i packningsmaterialet. Vid den efterf6ljande spolningen skall ventilen vara halvstangd for
att underlatta en noggrann skéljning av de inre ytorna.

4.3 Luftning
Skall ventilen luftas skall det ske genom extrautrustad nippel vid boxpackningen. Luftning
genom att lossa skruvarna vid ventilbréstet ar inte tillatet da det kan framkalla skaderisk.

4.4 Upphettnings- och avkylningstid

For att undvika att skada huskroppens material eller flinsanslutningarna maste man
innehalla de fér anlaggningen angivna hastigheterna fér uppvarmning och avkylning.
Vid tveksamhet kontakta oss (se punkt 3.5).

4.5 Allmanna anvisningar fér manévrering av ventilerna

Manuella avstédngningsventiler stings genom att vrida ratten at héger d.v.s. medsols. Vaxel
och fjarrmandverdon ar konstruerade sé att denna funktion uppnas vid manévrering.

Da ventilerna ofta ar utsatta for hdga temperaturer och utvecklar motsvarande yt- och
stralningsvérme, skall skyddsklader (speciellt handskar) anvéndas. Detta rekommenderas
ocksa vid drift av ventiler, dar lackor kan ge upphov till att farliga medier (t. ex. anga, syror)
lacker ut.

Handratt pa elektriska mandverdon ar endast avsedda fér nédbetjaning; de ar bortkopplade
under normal drift och kan kopplas in vid behov.

VENTILER MED HANDRATT FAR ENDAST MANOVRERAS FOR HAND.
ANVANDNING AV STANGER ELLER ROR FOR ATT FORLANGA HAVARMEN KAN
SKADA VENTILEN OCH ORSAKA OLYCKSFALL OCH AR INTE TILLATET.
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Dar férbigangsledning eller dréaneringsventiler ar monterade fér att férebygga
temperaturchocker i efterféljande rérledning (eller av andra skal), maste dessa tas i drift
innan huvudventilen.

For idrifttagning, instéllning, underhall och drift av mandverdon, hanvisar vi till tillverkarens
instruktioner.

4.6 Funktionstest
Efter installation skall ventilen funktionstestas fére idrifttagning. Ventilen skall 6ppnas och
stangas atminstone tva ganger antingen den mandvreras manuellt eller pa annat satt.

4.7 Kontroll under och efter idrifttagning
Under idrifttagning skall tatheten pa packboxen och éverdelsflansen liksom
rérledningsflansen dvervakas.

Om nédvandigt skall bultarna dras at ytterligare (se punkt 3.7 och 4.1). Lackage kan orsaka
erosion av tatningsytorna och tatningarna och leda till permanent lackage.

Téatheten skall kontrolleras efter ett tag eftersom tatningar och bultar etc. satter sig under den
férsta driftstiden - speciellt vid héga temperaturer.

SKRUVF(")FEBAND__ FAR INTE LOSSAS PA VENTILER UNDER TRYCK OCH ENDAST
SKRUVAS AT I NODFALL (T. EX. LACKAGE) MED TILLATNA VRIDMOMENT OCH
GENOM ATT ANVANDA LAMPLIGA VERKTYG.

Boxpackningar utan fjaderbelastning skall ocksa
kontrolleras betraffande tathet under
idrifttagning och efterdras vid behov (se punkt
4.1). Boxpackningen skall tata utan att allt for
hég friktion uppstar. Vi rekommenderar att
regelbundna kontroller utférs under drift.

5.  Ventilunderhall

Pa grund av de potentiella riskerna ar ventiler
jamférbara med andra tryckbehallare. Innan
man pabdrjar underhalls- och montagarbete,
sakerstall att ventilen inte ar under tryck eller
hég temperatur.

Ventiler maste fa service regelbundet for att
sakerstalla drift utan problem. Typiska
underhallspunkter inkluderar att kontrollera
packboxar, smdrja spindlar, funktionskontroll etc.
Med mindre frekventa intervaller skall ventilerna grundligt kontrolleras betraffande slitage av
boxpackningar och eventuellt byte av smérjmedel. Det ar inte méjligt att rekommendera
specifika intervaller pa grund av den stora variation av okanda faktorer som finns, som t.ex.
ventilens placering i anlaggningen, medium, driftcykel, temperaturvaxlingar osv. Anvandaren
skall férlita sig pa sin driftserfarenhet for att faststélla kontroller och underhallsintervaller.

5.1  Boxpackning, bréstpackning och utbyte

Boxpackningar

Packningsmaterialen ar valda for att passa aktuellt driftsfall - om vi kanner till dem - och kan
darmed uppna lang hallbarhet. Om packningen maste bytas, skall man férfara som féljer:
Packboxutrymmet skall 6ppnas vid kall och trycklds ventil. Den gamla packningen méaste
avlagsnas helt och hallet innan den nya passas in. Det tomma utrymmet och
packboxtatningsdelarna maste rengéras noggrant. Se till att atdragningsskruvarna ar latt
atdragbara.
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Om man anvéander slitsade packningsringar, skall ringéppningarna ldggas med 120-180°
lAge mot varandra. Efter ompackningen skall ventilen mandévreras flera ganger och om
nédvandigt skall packboxskruvarna dras at ytterligare (se punkt 4.1).

Vid driftstart maste packboxens téathet kontrolleras. Om sa behdvs skall efterdragning ske da
en otat packning annars kan bli férstérd genom erosion.

Proceduren for att ersatta en bréstpackning ar likadan som beskrivits ovan.

Atertatningen pa spindeln har som uppgift att avlasta boxpackningen under drift.

VI AVRADER BESTAMT FRAN ATT PACKA OM VENTILEN UNDER DRIFT DA MAN
INTE MED SAKERHET VET OM ATERTATNINGEN AR HELT OSKADD OCH DARMED
HELT TAT.

5.2 Boxpackning enligt TA-Luft (clean air act)

Bestdmmelser enligt TA-Luft for giftiga media staller krav pa att ventiler ar férsedda med
balgtatning eller fjaderbelastad boxpackning. Det finns dock ett potentiellt problem med
balgtatningar. Komplexa balgkonstruktioner kan skadas av smuts, polymeriserande eller
korrosiva media. Darfér anvands ocksé fjaderbelastade boxpackningar med godkénnande
fran TUV Rheinland 1993.

Detta utférande garanterar en god tatning under lang tid férutsatt att speciella
underhallsinstruktioner foljs.

counter nut
spindle nut

control bore
for setting the

gap

PERSTA rekommenderar att félja upp mandévreringsfrekvensen. Efter cirka 500
mandvreringar skall boxpackningen efterdras enligt féljande.

Muttrarna for justering av anpressningen av fjadrarna skall dras jamnt sa att metallisk kontakt
uppnas mellan glander och hylsa. Detta kan kontrolleras genom borrat hal.

Darefter skall muttrarna dras jamnt ytterligare 1 till 1,5 varv for att helt komprimera
baoxpackningen.

Darefeter lossa skruvarna ett varv for att justera avstandet till 0,5 mm. For ventiler med
roterande stigande spindel ar det tillréckligt att dra skruvarna cirka 0,5-1,0 varv for att fa full
kompression av boxpackningen.
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Efter denna atgard ar boxpackningen tat enligt TA-Luft i ytterligare 100
mandvreringar. Vid nasta underhallsstopp bér boxpackningen bytas helt. Den nya
boxpackningen skall da forkomprimeras med lampligt verktyg t.ex. ett kopparrér.

5.3 Rekommenderade smérjmedel

Vi rekommenderar standardsmérjmedel enligt DIN 51825.

Mineralolja skall aldrig anvédndas som smd&rjmedel.

Om ventilen ar férsedd med kul- eller nallager skall dessa inte smdérjas med olja som

innehdller fasta partiklar som grafit eller koppar. De fasta partiklarna kan skada lagringarna.

For smoérjning av mandverdon, refererar vi till tillverkarens instruktioner.

5.4 Smérjning av spindelgédnga

Hur ofta spindeln skall smérjas beror pa ventilens driftcykel, dess omgivningsvillkor och
paverkan av ventilvarmen pa smérjstallet. Beroende pa nedsmutsningsgraden maste
rengdring av spindelgadngorna ske. Packboxomradet maste skyddas vid denna rengéring.
For handmandévrerade ventiler skall spindelgédngan infettas med en pensel under
bygelhuvudet (ventil stdngd) och ovanfér handratten (armaturen éppen).

For ventiler med véxel eller elektriskt mandverdon, skall smérjningen utféras genom
mandverdonets ihaliga axel.

Efter spindelsmdorjning skall manuellt och elektriskt manévrerade ventiler mandvreras ett
antal ganger och smérjning upprepas om nédvandigt.

Ventiloperatéren skall ange smoérjintervaller fér spindelgdngan och gédngbussningen
(beroende pa driftférhallanden fér ventilen).

6. Fels6kning

PERSTA ventiler ar vélkédnda for sin robusta konstruktion. Problem kan uppsta pa grund av

driftfel, felaktigt underhall eller olampligt anvandande.

Reparationer skall utféras i enlighet med gallande skyddsféreskrifter och i enlighet med

dessa instruktioner.

6.1 L&ckage vid sliden

Méjliga orsaker ar:

1. Frdmmande partiklar i mediet som har skadat satet.

2.  Deformering av satesytan genom otillatet hdg fastspanning av ventilen eller
genom termiska pakanningar.

3. Erosion eller korrosion orsakad t ex av felaktigt val av ventilstorlek eller

ventilmaterial.

Atgérd: Efterslipa satena, anvand reservdelar om det behdvs.

Efterslipning av séten skall endast utféras av fackkunnig person och med anvandande av
specialverktyg.

Da man efterslipar satena pa kilslidventiler maste man sakerstalla att vinkeln fér sliden
bibehélles. Vid djupare skador bér ventilen returneras till tillverkaren fér atgard.

6.2 Léackage mellan ventilhus och 6verdel
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Méjliga orsaker ar:

- strackning av flansbultarna orsakade av extrema temperaturfluktuationer  eller
vibrationer.

- Otillaten tryckbelastning pa flansbultarna.

- Bristande underhall.

- Yttre paverkan.

- Fel pa packningar pa grund av otillrécklig resistens mot temperatur eller media.
Atgard: Efterdra skruvarna, se punkterna 4.1, 4.7 och 5.1.

Om detta hjélper behdver tatningen bytas ut. Tatningsytorna pa ventilhuset och éverdelen
maste hanteras med stor omsorg och ev. aterstaende tatningsmaterial skall avlagsnas helt
och hallet. Tatningsytan maste vara metalliskt blank, oskadd och jamn.

Maskinbearbetning av ytor fér packningsmaterial skall endast utféras av fackkunnig personal
och med ratt verktyg.

Vid atermontage av ventildelar ar det viktigt att skruvar dras jamnt och korsvis. Erforderliga
vridmoment fas pa enkel begéran.

6.3 Lackage genom boxpackningen

Méjliga orsaker ar:

1. Otillrackliglikt underhall.

2. Notning av packningsmaterial.

3. Felaktigt valt packningsmaterial med hansyn till media, tryck och temperatur.
Atgérd: Efterdra eller byt ut packning (se punkter 4.1, 4.7 och 5.1).

6.4. Fel pa mandverdon

For mojliga orsaker till driftstérningar hanvisas till mandverdontillverkarens instruktioner.
Andlages- och momentkontakter skall justeras av fackkunnig personal.

6.5 Kundtjanst

Vid oklarheter kontakta Gustaf Fagerberg AB

7. Reservdelar

Med sin robusta konstruktion och genom att anvanda hégkvalitativa material, har PERSTA-
ventiler lang driftstid. Slitage pa enskilda komponenter kan uppsta som féljd av

- extremt frekvent drift

- stora vibrationer i rérsystemet

- hég yttre belastning pa ventilen eller

- bristande underhall

Reservdelar, som kan bytas med standardverktyg, kan erhdllas fran Gustaf Fagerberg AB.
Vid lagerhallning skall man komma ihag att mjuka tatningar, visa plaster och smérjmedel kan
féorsdmras under en lang lagringsperiod och inte fungerar som énskat. Fér basta resultat
lagra dessa produkter i torra rum vid en temperatur av ca 20°C for att ha en lagringstid pa 4-
5 ar.

Vid order pa reservdelar specificeras:

Ventiltyp, om mdjligt tillverkningsar, DN, PN, material, ritningsnummer och dar det & méjligt -
inkdpsordernummer - pa vilket ventilen forst levererades.
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